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REINIGER FLUX-EX 500

Fiur die Reinigung von Lotrickstanden

PRODUKTBESCHREIBUNG

Stannol Flux-Ex 500 wurde fiir die Reinigung samtlicher Lotriicksténde von Leiterplatten, Sieben, Masken, Rahmen und
Geraten entwickelt.

PRODUKTMERKMALE

Der Reiniger Flux-Ex 500 bietet folgende Vorteile:

* Sehr geringe Fliichtigkeit

* Flammpunkt iiber 100°C

* Keine ozonschddlichen Chemikalien

¢ Geruchsarm, unschadlich fiir Mensch und Umwelt

* Nicht aggressiv gegeniiber Leiterplatten, Bauelementen und Maschinenteilen

* IPC gepriift und genehmigt als hochwirksame Alternative zu FCKW-Reinigungsmitteln
* Reinigungsprozesse mit reinem Flux-Ex 500, einem Gemisch von Flux-Ex 500

¢ und Losemitteln, sowie Flux-Ex 500 und Wasser

ANWENDUNG

Stannol Flux-Ex 500 wurde hauptsachlich fiir die Reinigung von Leiterplatten nach dem Loten mit Ublichen Lotprozessen
entwickelt. Es ist jedoch ebenso fiir zahlreiche andere Reinigungsanwendungen geeignet, z.B. fiir Lotrahmen, Schablonen
und Siebe oder auch fir elektronische Bauteile. Mit Flux-Ex 500 gereinigte Platinen erfiillen die hochsten Anspriiche an
Zuverlassigkeit und konnen, falls erforderlich, mit einem Schutzlack beschichtet werden (conformal coating).

PROZESSKONFIGURATION

Viele Reinigungsanlagen eignen sich flir einen Reinigungsprozess mit Flux-Ex 500. Einige Hersteller haben sogar spezielle
Gerate fir dieses Produkt oder eine der verschiedenen Einsatzarten entwickelt. Vor der Verwendung von Flux-Ex 500 sollte
dies mit Stannol oder dem Gerételieferanten besprochen werden. Nachstehend folgt ein Leitfaden, der zur Auswahl der am
besten geeigneten Reinigungsmethode fiihrt.

Reines Stannol Flux-Ex 500: Flux-Ex 500 ist ein Losemittelgemisch mit der korrekt eingestellten Ldsungskraft gegeniber
nicht-polaren Molekiilen (wie zum Beispiel Harzen) und polaren Molekiilen (wie zum Beispiel ionischen Verunreinigungen
und Flussmittelaktivatoren). Demzufolge konnen in einer akzeptabel kurzen Zeit unter milden Bedingungen samtliche
Lotrickstande entfernt werden. Die Lésemittel beschaddigen die Leiterplatte oder die Bauteile nicht, und in den meisten
Fallen ist ein langerer Kontakt mit Flux-Ex 500 absolut unbedenklich (siehe technische Daten).

Der typische Reinigungsprozess mit reinem Flux-Ex 500 besteht aus einem Tauchspiilvorgang, der durch Ultraschall
und/oder "Spray under Immersion"” bei 50 bis 60°C durchgefiihrt wird. Diesem folgt ein zweiter Waschgang mit reinem Flux-
Ex 500 bei Raumtemperatur und anschliefender Geblasetrocknung. Eine zweite Flux-Ex 500-Spilung kann dann eingesetzt
werden, um Losungsmittel einzusparen. Das Lésungsmittel lduft dabei normalerweise in einer Kaskade von dem reinen
Flux-Ex 500 zurtick in den ersten Waschgang, dessen Inhalt bei Bedarf ausgetauscht wird. Das Flux-Ex 500 in den einzelnen
Spllkammern kann mit Filter- und anderen Reinigungsprozessen, die schon in den Maschinen integriert sind, sauber
gehalten werden.
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Im Gegensatz zu FCKW-Reinigern gibt es bei Flux-Ex 500 keine Dampfphasenreinigung; in einigen Fallen kann jedoch eine
einfache Tauchreinigung in einem Behalter aus einem FCKW-Reinigungsprozess durchgefiihrt werden.

Durch die geringe Fliichtigkeit von Flux-Ex 500 (dies bedingt seinen hohen Flammpunkt) ist ein Reinigungsprozess wie mit
FCKW-Reinigern nicht moglich.

Der Trocknung muss besondere Beachtung geschenkt werden, um sicherzustellen, dass Flux-Ex 500 auch unterhalb der
Bauteile verdunstet. Durch wirkungsvolles Entfernen iberschiissigen Materials zwischen den Prozessschritten kdnnen der
Einsatz und die Trocknungszeiten von Flux-Ex 500 wesentlich reduziert werden. Reines Flux-Ex 500 ist besonders geeignet
fir die selektive Reinigung mit einer Handspriihflasche und anschlieBender Heif3lufttrocknung mit einem geeigneten
Handgeblase.

Reinigungsprozess mit Stannol Flux-Ex 500 und Ldsemittel: Es kann vorkommen, dass der gesamte Prozess aufgrund der
Trocknungseigenschaften von Flux-Ex 500 zu lange dauert oder Leiterplatten und Bauteile einer zu gro3en Warmebelastung
ausgesetzt werden. Dieses Problem kann geldst werden, indem der letzte Spiilvorgang des oben beschriebenen Verfahrens
durch ein Lésemittel mit niedrigem Siedepunkt ersetzt wird, so dass die Riickstéande auf der Leiterplatte eine wesentlich
hohere Flichtigkeit haben. Im allgemeinen wird Alkohol mit geringem Molekulargewicht verwendet, da diese Materialien
vollstandig mit Flux-Ex 500 mischbar sind und Flussmittelriickstande sich nicht wieder auf der Platine niederschlagen.

Da jedoch die Mischung Flux-Ex 500/Alkohol einen geringen Flammpunkt hat, miissen entsprechende VorsichtsmaBnahmen
bei Auslegung und Betrieb der Maschine beachtet werden.

Durch diese Prozessvariante kann die Flichtigkeit von Flux-Ex 500 erhoht werden. Die Erfahrung mit reinen Alkohol-
Reinigungsprozessen hat jedoch gezeigt, dass durch ein Vorwaschen mit Flux-Ex 500 die Reinheit der Produkte verbessert
wird. Alternativ zu Alkohol im letzten Spllbad kann eine fliichtige, aber nicht-brennbare Perfluor-Verbindung eingesetzt
werden. Um einen wirtschaftlichen Betrieb zu ermdglichen, miissen die Reinigungs-maschinen jedoch entsprechend
ausgelegt sein.

Reinigungsprozess mit Stannol Flux-Ex 500 und Wasser: Die durch den Spilvorgang mit Losemittel verbesserte
Flichtigkeit von Flux-Ex 500 kann ebenfalls durch den Einsatz von Wasser erreicht werden. Die durch die Verringerung des
Flammpunktes des Losemittels entstehenden zusatzlichen Kosten werden vermieden. Die Fliichtigkeit von Wasser ist hoher
als die von Alkohol mit geringem Molekulargewicht, fiir den praktischen Einsatz ist jedoch die Flichtigkeit des Gemisches
Wasser/Flux-Ex 500 ausreichend. Wasser ist mit Flux-Ex 500 vollstandig mischbar, Flussmittelriickstande werden durch die
Mischung zuriickgehalten und schlagen sich nicht wieder auf gereinigten Platinen nieder. Eine Entsorgung und/oder
Reinigung des verunreinigten Spllwassers ist auf vielfache Art mdglich, abhangig von der Maschinenkonstruktion und der
Gesamtkonfiguration des Prozesses. In der ersten Waschstufe wird - wie bei dem Prozess mit reinem Flux-Ex 500 - reines
Flux-Ex 500 eingesetzt. In einigen Fallen ist es vorteilhafter, ein Flux-Ex 500/Wassergemisch in einer einzigen
Reinigungsstufe zu verwenden. Die Gesamtreinigungsleistung verringert sich, und die Entsorgung des erschopften
Reinigungsmittels unterscheidet sich von der Entsorgung von Flux-Ex 500 oder Wasser. Dieses Verfahren eignet sich fur die
Reinigung von Prozessgeraten, wie zum Beispiel Lotpastensieben und Schablonen.

ZUSAMMENSETZUNG DER PROZESSKONFIGURATION

SYSTEM WASCHEN SPULEN SPULEN TROCKNEN
Reines Flux-Ex 500: Flux-Ex 500 Flux-Ex 500 Flux-Ex 500 Trocknen
Flux-Ex 500 Flux-Ex 500 entionisiertes Wasser Trocknen
Flux-Ex 500 / Wasser: ——
Flux-Ex 500 Wasser entionisiertes Wasser Trocknen
Flux-Ex 500 Flux-Ex 500 Alkohol Trocknen*
Flux-Ex 500 / Losemittel:
Flux-Ex 500 Alkohol Alkohol Trocknen*

*Trocknen durch Verdunstung, keine beschleunigte Trocknung erforderlich
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PROZESSMERKMALE

SYSTEM VORTEILE NACHTEILE

Kein zusatzliches entionisiertes Wasser Langere Trocknungszeiten als mit Wasser

oder Alkohol, wenn kein spezieller Trockner

Reines Flux-Ex 500: Keine Wasseraufbereitung

Rein chemisches System oder ein In-line Trockner eingesetzt wird

Nicht entflammbar

- Entionisiertes Wasser erforderlich
Angemessene Trocknungszeiten

Flux-Ex 500 / Wasser:
Nicht schdumend

Neutraler PH-Wert

Eventuell Wasseraufbereitung erforderlich

Kein entionisiertes Wasser erforderlich

Uberwachung der Flammbarkeit

Flux-Ex 500 / Losemittel: Keine Wasseraufbereitung

Multiples chemisches System

Schnelle Trocknung

ENTSORGUNG DER PROZESSABFALL-PRODUKTE

Fir die Entsorgung der Prozessabfallprodukte sind die ortlichen Bestimmungen sowie das Sicherheitsdatenblatt
ausschlaggebend.

Durch verschiedene Prozessoptionen konnen anfallen:

* Durch Flussmittelriickstande, einschlieBilich Zinn und Blei, verunreinigtes Flux-Ex 500
*  Durch Flux-Ex 500 und geringe Flussmittelriickstande verunreinigtes Wasser

* Eine Mischung aus Wasser, Flux-Ex 500 und Flussmittelriickstanden

* Durch Flussmittelriickstande verunreinigte Filter und lonenaustauschharze

Die fiir die Entsorgung der Prozessabfallprodukte geltenden Bestimmungen sind von Land zu Land unterschiedlich. Stannol
berat jedoch iiber technische und wirtschaftlich durchfiihrbare Alternativen, die den Bestimmungen entsprechen. Bei
geringen Mengen ist es wahrscheinlich am giinstigsten, die Abfallprodukte durch ein genehmigtes Unternehmen entsorgen
zu lassen. Fallen grofle Mengen an, sind die Transportkosten wahrscheinlich so hoch, dass es wirtschaftlicher ist, wenn das
Entsorgungsunternehmen das durch Flussmittel verschmutzte Flux-Ex 500 als Brennstoff mit geringem Brennwert abkauft.
Oft kann verunreinigtes Wasser nach einer entsprechenden Aufbereitung und/oder Verdiinnung direkt an Ort und Stelle
entsorgt werden.

TYPISCHE PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN VON FLUX-EX 500

FLUX-EX 500
Flammpunkt (PMCC): >100°C
Siedebereich: 217 - 224°C
Dampfdruck bei 20°C: 0,07 mbar
Viskositat bei
20°C 6,5cP
40°C 3,6 cP
60°C 2,3 cP
Oberflachenspannung bei 22°C: 28,3 mNm-!
UK(MEL/OES) keine vorgeschrieben
Max. Arbeitsplatzkonzentration: USA (TLV] keine vorgeschrieben
Deutschland (MAK] 100 mg/m?
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PRODUKTVERTRAGLICHKEIT

Da durch Stannol Flux-Ex 500 organische Materialien (Harze) von Oberflachen entfernt werden konnen, ist es fiir viele
Flachen mit einem Lack- oder Farbiiberzug nicht geeignet. Fiir die Reinigung dieser Materialien sowie fiir Gerate mit einer
farbigen Metalloberfldache sollte es nicht eingesetzt werden.

MATERIAL G L Q NG
Polyethylen mit hoher Dichte (HDPE): v

Polyethylen mit niedriger Dichte (LDPE): v

Linearpolyethylen mit niedriger Dichte (LLDPE): v

Polystyrol: v

Polycarbonat: v

Polypropylen: v

Polyethersulphon: v

Polyetheretherketon (PEEK): v

Phenolharze: v

Polyethylenterephthalat (PET): v

Nylon: v

Weich-PVC: v
Polymethylmethakrylat (PMMA): v
Akrylnitrilbutadienstyrol (ABS): v/

Akrylnitrilkautschuk, Isopren, Naturkautschuk: v
Styrolbutadien: v
Butyl, Ethylpropylenkautschuk: v

Neopren: v
Fluorelastomere: v

Tinten und Markierungen: v

Testbedingungen = 30 Minuten bei 60°C

G = geeignet, kein sichtbarer Losungsmittelangriff

L = leichter Losungsmittelangriff (z.B. Haarrissbildung in der Polymeroberfliche)
Q = leichte Quellung (verschwindet normalerweise mit der Zeit)

NG = nicht geeignet, schwerer Lésungsmittelangriff

Bei oben nicht aufgefiihrtem Material und bei Material, bei dem ein leichter Losungsmittelangriff erfolgt oder eine Quellung

auftritt (Kategorien L und QJ, sollten zusatzliche Vertraglichkeitsprifungen durchgefiihrt werden, ehe Flux-Ex 500
eingesetzt wird. Stannol Flux-Ex 500 weist Vertraglichkeit gegentiber allen tiblicherweise vorkommenden Metallen auf.

REINIGUNGSWIRKUNG

Restionenmessungen von Leiterplatten, die mit Flux-Ex 500 gereinigt wurden, haben gezeigt, dass ein grof3er Bereich
Flussmittelriickstande effizient entfernt werden kann. Messungen des Oberflachenisolationswiderstandes gemaf der
Bellcore Testspezifikation (TR-TSY-000078) ergaben, dass die gereinigten Leiterplatten nach 96 Stunden einen Widerstand
von mehr als 1011 Ohm hatten. Leistungstests, die unabhangig von verschiedenen Industrieverbanden und einzelnen Firmen
durchgefiihrt wurden, beweisen einheitlich, dass Stannol Flux-Ex 500 vergleichbare Reiniger Gbertrifft. Die IPC hat in der
Phase Il des Auswertungsprogramms den Reinigungsprozess mit reinem Flux-Ex 500 sowie mit Flux-Ex 500/Wasser
bestatigt und bewiesen, dass der Reinheitsgrad die herkommlichen FCKW-Reinigungsmittel Ubersteigt.
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GESUNDHEIT

Die Inhaltsstoffe von Stannol Flux-Ex 500 gehdren zu der chemischen Gruppe der Glykolether. Dies ist eine Stoffgruppe mit
einem weiten Bereich der unterschiedlichsten Materialien, genauso wie der Begriff "Alkohol” auch fir eine Stoffgruppe gilt,
die sich auf verschiedene Stoffe bezieht, die einen gro3en Bereich physikalischer, chemischer und toxikologischer
Eigenschaften haben kdnnen. Die "Glykolether”, die ein bestimmtes Gesundheitsrisiko darstellen, sind Methyl- und
Ethylglykolether. Stannol Flux-Ex 500 enthalt keine dieser Glykolether!

HALTBARKEIT

2 Jahre ab Lieferdatum (bei ordnungsgemafer Lagerung im original verschlossenen Gebinde).

SICHERHEIT

Vor dem ersten Gebrauch das Sicherheitsdatenblatt durchlesen und SicherheitsmafBinahmen beachten.

HINWEIS

Die genannten Daten sind typische Werte, stellen aber keine Spezifikation dar. Das Datenblatt dient zu lhrer Information. Unsere anwendungstechnische
Beratung in Wort und Schrift ist unverbindlich, gleichgiiltig, ob Sie vom Hause oder von einem unserer Handelsvertreter ausgeht - auch in Bezug auf etwaige
Schutzrechte Dritter - und befreit unsere Kunden nicht vor der eigenen Priifung unserer Produkte auf ihre Eignung fiir die beabsichtigten Verfahren und
Zwecke. Sollte dennoch Haftung unsererseits infrage kommen, so leisten wir Schadenersatz nur in gleichem Umfang wie bei Qualitatsmangeln.
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